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© Silikonisiertes Faservlies und Verfahren zu seiner Herstellung 

© Die Erfindung betrifft ein silikonisiertes Faservlies und ein 
Verfahren zu seiner Herstellung. Das erfindungsgemaBe 
Faservlies ist insbesondere zur Anwendung als Wundauflage 
in der Medizintechnik, als Hilfsmittel bei der Restaurierung 
von Dokumenten sowie als SperrvNes im Bauwesen vorgese- 
hen. Es besteht aus elnem Tragermaterial aus Polyester- 
oder Polypropyienvlies mit einem Reinheitsgrad von mind. 
99,5% und einem Flachengewicht von 40.. .60 g/m 2 sowie 
einer Beschichtung aus einem losungsmittelfreien, addi- 
tionsvernetzenden Siiikonsystem auf der Basis von Polysilo- 
xanen mit einem Auftragsgewicht von 5-6 g/m 2 . 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein silikonisiertes Faservlies, 
das sowohl in der Medizintechnik, beispielsweise zur 
direkten Abdeckung von Wunden oder als Bestandteil 
von Pflastern, als auch auf dem Gebiet der Restaurie- 
rung und Konservierung von Dokumenten sowie im 
Bautenschutz Anwendung finden soil, und ein Verfahren 
zur Herstellung dieses Vlieses. 

Silikonisierte Faservliese, insbesondere aus Kunstof- 
fasern und deren Einsatz, beispielsweise in der Medizin- 
technik, sind bekannt Es ist ebenfalls bekannt, daB 16- 
sungsmittelfreie Silikonsysteme eine relativ glatte 
Oberflache, waBrige oder ldsungsmittelhaltige Systeme 
dagegen eine weniger glatte Oberflache des Faservlie- 
ses bewirken. So werden beispielsweise silikonisierte 
Faservliese als "klebkraftabweisende" oder "-mindern- 
de M Bestandteile mehrschichtiger Verbandstoffe bzw. 
Pflaster in DE-PS 38 44 247, DE-OS- 40 26 755 und DE- 
OS 42 03 130 beschrieben. Die im Bereich der Medizin- 
technik bekannt gewordenen Losungen sind grundsatz- 
lich dadurch gekennzeichnet, daB das silikonisierte Fa- 
servlies nicht unmittelbar auf der Wunde aufliegt, son- 
dern den aufwendig herzustellenden mehrschichtigen 
Wunderverband nur als Mittel- oder AuBenschicht ge- 
gen das Eindringen von Feuchtigkeit schQtzen solL Die 
Verwendung silikonisierter Faservliese zur Restaurie- 
rung oder Konservierung von beschriftetem oder be- 
drucktem Papier sowie ihr Einsatz im Bauwesen sind 
bisher nicht bekannt 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
ein hochreines silikonisiertes Faservlies zu entwickeln, 
das sowohl in der Medizintechnik als nicht verklebende 
und schmerzfrei wieder zu entfernende Wundauflage 
als auch bei der Restaurierung und Konservierung von 
Dokumenten sowie im Bauwesen, beispielsweise als 
Sperrvlies im Bautenschutz, angewendet werden kann. 

Das erfindungsgemaBe silikonisierte Faservlies be- 
steht aus einem hochreinen Tragermaterial aus Kunst- 
stoffasern, vorzugsweise Polyester- oder Poiypropylen- 
fasern, das den Katalysator eines Silikonsystems in sei- 
ner Wirksamkeit nicht behindern kann, also keine orga- 
nischen Schwefel- und Aminverbindungen und/oder 
Schwermetallverbindungen enthait, und einer ein- oder 
zweiseitigen Silikonbeschichtung. Das Tragermaterial 
soil einen Reinheitsgrad von mind. 99,5% und, je nach 
Verwendungszweck, ein Flachengewicht von 40 ... 
60g/m 2 aufweisen. Fur die Beschichtung wird erfin- 
dungsgemaB ein USsungsmittelfreies, additionsveraet- 
zendes Silikonsystem auf der Basis von Polysiloxanen 
eingesetzt. 

Die Herstellung des silikonisierten Faservlieses er- 
folgt erfindungsgemaB, indem das hochreine, vorzugs- 
weise nach dem wSBrigen Verfahren hergestellte, ka- 
landrierte Polyester- oder Polypropylenfaservlies auf ei- 
ner Beschichtungsanlage, die uber ein Auftragswerk mit 
glatten Walzen und Spalteinstellung oder Rasterwalzen, 
beispielsweise ein Mehrfach-Glattwalzensystem, ver- 
fugt mittels rotierendem Drahtrakelauftrag mit dem 16- 
sungsmittelfreien Silikonsystem ein- oder beidseitig mit 
5 ... 6 g/m 2 Silikonauftragsgewicht beschichtet wird und 
anschlieBend in einem Trockenkanal zu einem Silikon- 
elastomer vernetzt, wobei die Vernetzungstemperatur 
1 20 ... 1 40° C und der Trocknungsweg ca. 8 in betr&gt 

Das erfindungsgemaBe silikonisierte Faservlies zeich- 
net sich insbesondere durch 

— hohe Luftdurchlassigkeit 



— hohe Wasserdar^Murchlassigkeit 

— Sterilisierbarkeit^rB. zur Wundbehandlung) 

— leichte Abldsbarkeit von klebenden Unterlagen 

— nicht fasernde Oberflachen 

5 — geringe Verschmutzungsneigung 

— Wiederverwendbarkeit 

aus und kann damit entsprechend den nachfolgenden 
Ausfiihrungsbeispielen wahlweise als Verbandmaterial 
io zur unmittelbaren Abdeckung von Wunden, zur Kon- 
servierung von Dokumenten aus Papier oder als 
Sperrvlies im Bauwesen eingesetzt werden. 



Beispiel 1 
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Ein nach dem waBrigen Verfahren hergestelltes, ka- 
landriertes Polyestervlies mit einem Reinheitsgrad von 
mindestens 99,5% und einem Flachengewicht von ca. 
40 g/m 2 wird auf einer Beschichtungsanlage mittels 
20 Mehrfach-Glattwalzensystem mit einem ldsungsmittel- 
freien Silikon einseitig beschichtet, wobei das Silikon- 
auftragsgewicht ca. 6 g/m 2 betragt, und anschlieBend 
bei einer Trockenkanaltemperatur von 140°C zu einem 
Silikonelastomer vernetzt Es wird ein Silikonvlies er- 
25 halten, das einseitig eine glatte, nicht fasernde silikonbe- 
schichtete Oberflache aufweist, die eine hohe Luft- und 
Wasserdampfdurchiassigkeit besitzu 

Das auf diese Weise erhaltene Silikonvlies kann zur 
Abdeckung von Wundoberflachen verwendet werden, 
30 wobei die silikonbeschichtete Seite direkt mit der 
Wundoberflache kontaktiert und erforderlichenfalls ei- 
ne Fixierung auf der Wunde mit einem ublichen Ver- 
bandmaterial erfolgen kann. 
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Beispiel 2 



Ein nach dem waBrigen Verfahren hergestelltes, ka- 
landriertes Polyestervlies mit einem Flachengewicht 
von ca. 60 g/m 2 wird gem. Beispiel 1, aber nacheinander 

40 auf beiden Seiten, mit einer Silikonbeschichtung von je 
ca. 5 g/m 2 versehen und bei einer Temperatur von 
130°C im Trockenkanal vernetzt Es wird ein Silikon- 
vlies erhalten, das beidseidg eine glatte, nicht fasernde 
Oberflache aufweist und eine hohe Luft- und Wasser- 

45 dampfdurchlassigkeit besitzt 

Dieses Material kann, versehen mit klebenden Sub- 
stanzen, bei der Restaurierung und Konservierung von 
Dokumenten aus Papier eingesetzt werden, um den 
SpaltprozeB des Papiers in der Dicke (Z-Richtung) zu 

so ermflglichen. 

Beispiel 3 

Ein Silikonvlies wird gem. Beispiel 1 hergestellt, je- 
55 doch mit Polyestervlies von 60 g/m 2 als Tragermaterial. 
AnschlieBend wird auf die unbeschichtete RQckseite ein 
Isolierblock aus Mineral- oder Silikatschaum aufge- 
schaumt Der erhaltene Block kann direkt zur Dachiso- 
lierung eingesetzt werden und verhindert, daB Wasser 
60 in die Isolierung eindringt, weist aber gleichzeitig eine 
hohe Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit auf. Das 
Silikonvlies kann jedoch auch ohne weitere Beschich- 
tung direkt auf die Dachlatten aufgeklammert werden 
(Tucker), bevor die Dachziegel verlegt werden. Hierbei 
65 muB die silikonisierte Seite zu den Ziegeln gewandt sein. 
Damit wird eine wasserabweisende, wetterbestandige 
und atmungsaktive Dachisolierung. 
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1. Silikonisiertes Faservlies, bestehend aus einem 
Tragermaterial aus Kunststoffasern und einer ein- 
oder zweiseitigen Silikonbeschichtung, insbesonde- 5 
re zur Anwendung als Wundauflage in der Mediz- 
intechnik, als Hilfsmittel bei der Restaurierung von 
Dokumenten sowie als Sperrvlies im Bauwesen, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Tragermaterial aus 
Polyester- oder Polypropylenvlies mit einem Rein- 10 
heitsgrad von mind. 993% und einem Flachenge- 
wicht von 40 ... 60 g/m 2 mit einer Beschichtung aus 
einem losungsmittelfreien, additionsvernetzenden 
Silikonsystem auf der Basis von Polysiloxanen mit 
einem Auftragsgewicht von 5 ... 6 g/m 2 versehen 15 
ist 

2. Verfahren zur Herstellung des silikonisierten Fa- 
servlieses nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das hochreine, vorzugsweise nach dem 
waBrigen Verfahren hergestellte kalandrierte Tra- 20 
germaterial aus Polyester- oder Polypropylenfa- 
sern auf einer Beschichtungsanlage mit glatten 
Waizen und Spalteinstellung oder Rasterwalzen, 
mittels Drahtrakelauftrag mit dem losungsfreien 
Silikonsystem mit 5 ... 6 g/m 2 Auftragsgewicht be- 25 
schichtet wird und anschlieBend in einem Trocken- 
kanal zu einem Silikonelastomer vernetzt, wobei 
die Vernetzungstemperatur 120 .. . 140°C und der 
Trocknungsweg ca. 8 m betragen. 
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